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КОРОТКО

ТЕХНИКА

Юрий Софонов
Чусовой

 
Две обжиговые печи находятся на химучастке 

ферросплавного цеха, где производят пентаок-
сид ванадия. Затем на электрометаллургическом 
участке цеха из пентаоксида ванадия выплавля-
ется готовый феррованадий, ценнейшее сырье 
для металлургической промышленности.

– Мы провели капитальный ремонт обжиго-
вой печи № 1, частично заменили футеровку, – 
рассказывает старший мастер химучастка Антон 
Плис. – Полностью заменили реактор, агитатор, 
песковые ящики, плюс поставили автоматиче-
ский дозатор на печь.

На второй печи, которую остановили на капре-
монт, такой дозатор поставили уже в 2019 году, 
и за два года оборудование показало себя с хоро-
шей стороны. 

– Благодаря дозатору загрузка обжиговой пе-
чи стала более равномерной, – объясняет ин-
женер-технолог ферросплавного цеха Евгений 
Ударцев. – Это позволило сократить простои на 
следующем участке фильтрации.

Но главное, для чего такой же дозатор устано-
вили и на первую печь, – это улучшение каче-

ства обжига. От этого показателя зависит даль-
нейший производственный процесс, который за-
канчивается на электрометаллургическом участ-
ке получением готового продукта.

Новый дозатор полностью автоматизирован 
и компьютеризирован. Обжигальщик с пульта 
управления теперь может дистанционно управ-
лять загрузкой и контролировать работу прибо-
ра в режиме онлайн. Это обеспечивает соблюде-
ние технологии процесса в обжиговой печи на 
высоком уровне.

Все по новому плану
Центральная заводская лаборатория чусовского завода ОМК готовится 
к переезду

РЕМОНТ

Юрий Софонов
Чусовой

Помещение в рессорном производстве, пред-
назначенное для лаборатории, перепланируют. 
Здесь предполагается разместить современные 
машины для испытаний рессор.

– Сейчас мы приобретаем координатно-изме-
рительную машину и испытательный стенд для 
кинематических и циклических испытаний рес-
сор, – рассказывает начальник центральной за-
водской лаборатории Ангелина Трескова. – Эти 
две машины мы ждем уже в апреле, и они будут 
установлены в новом помещении в первую оче-
редь.

Специалисты проектно-конструкторского от-
дела в сжатые сроки подготовили проект пере-
планировки.

– Здесь задействованы все силы, – говорит 
главный инженер проекта Борис Моров. – Наши 

специалисты собрали информацию, выпустили 
необходимую документацию, чтобы строители 
могли приступить к выполнению работ.

Оборудование демонтировали, старые по-
лы убрали – и начали заливать новые. 24 мар-
та специалисты цеха по сервисному обслужи-
ванию и ремонту оборудования подготовили 
последний участок пола в новом помещении 
центральной заводской лаборатории. Сейчас 
настала очередь стен: их обошьют металличе-
ским профилем.

– А на одной из стен нового помещения лабо-
ратории предполагается разместить витраж, –  
продолжает Борис Моров. – Сотрудники рессор-
ного производства, приходя на работу, будут 
гордиться своим заводом. А посетители пред-
приятия смогут видеть наше современное про-
изводство.

Современные испытательные машины позво-
лят еще более тщательно контролировать каче-
ство рессоры. Кроме того, после переезда в новое 
помещение лаборатория станет ближе к основ-
ному производству.

Минус жизнь

ТРАГЕДИЯ

Валентина Морозова
Выкса

На стройплощадке ВМЗ 
погиб сотрудник подрядной 
организации.

31 марта на территории стро-
ящегося трубопрокатного це-
ха произошел несчастный случай 
со смертельным исходом. Погиб 
работник подрядной организа-
ции. 49-летний монтажник полу-
чил травмы при перемещении ме-

таллоконструкции грузовым кра-
ном. Пострадавшему тут же оказа-
ли первую медицинскую помощь, 
после чего его доставили в вык-
сунскую ЦРБ. Несмотря на усилия 
врачей, мужчина скончался.

По факту случившегося прово-
дится расследование. По предва-
рительным оценкам, подрядная 
организация нарушила требова-
ния безопасности при организа-
ции и производстве работ и не об-
учила своего сотрудника по про-
фессии стропальщика.

Руководство завода выражает 
соболезнования родным и близ-
ким погибшего.

 На химучастке установили новое оборудование 
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Нажми на кнопку – получишь

БЕЗОПАСНОСТЬ

Ольга Судакова
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Робот будет выдавать СИЗ 
сотрудникам чусовского завода 
ОМК.

В рессорном производстве уста-
новили аппарат, который смо-
жет круглосуточно обеспечивать 
средствами индивидуальной за-
щиты более 200 сотрудников. Это 
первый вендинг-бокс на промыш-
ленном предприятии в Пермском 
крае. За своевременное наполне-
ние аппарата отвечает компания 
«Пермь-Восток-Сервис». 

– Чтобы получить средства за-
щиты, требуется не более пяти 
минут, – рассказывает коммерче-
ский директор компании-партне-
ра Алексей Духно. – Нужно прило-

жить к меню пропуск, выбрать из 
списка необходимую позицию и 
забрать СИЗ из ячейки.

Средства индивидуальной за-
щиты доступны сотрудникам  
в соответствии с установленными 
нормативами. Программное обес-
печение аппарата интегрировано 
в систему учета завода. 

«Удобно в любое время полу-
чать средства защиты», – говорит 
слесарь механосборочных работ 
Игорь Шишкин. «На складе спец-
одежды бывает очередь, у нового 
аппарата тоже иногда бывает, но 
меньше», – добавляет рессорщик 
Кирилл Макаров. 

Сотрудники рессорного произ-
водства будут тестировать новый 
аппарат в течение трех месяцев. 
А руководство предприятия сей-
час рассматривает возможность 
купить или арендовать подобные 
вендинг-боксы и для других под-
разделений.

 Аппарат работает днем и ночью © ДМИТРИЙ БОРОДАЙ

Обеспечивать сотрудников ВМЗ спецодеждой, спецобувью и средствами 
индивидуальной защиты станет компания «Техноавиа-Волга». 
А сейчас на корпоративном портале выксунцы могут пройти опрос 
о выдаче СИЗ и оценить сервис в этой сфере.

Дозатор в режиме онлайн
31 марта в ферросплавном цехе завода ОМК в Чусовом запустили 
после капитального ремонта обжиговую печь № 1

Тсс!

ИДЕЯ

Валентина Морозова
Выкса

Во втором трубном цехе 
выксунского завода ОМК 
снизили опасный уровень шума 
на горизонтальном накопителе.

– Замеры показали: уровень зву-
кового воздействия у накопите-
ля превышает 91 децибел, на упа-
ковочной секции – 83 децибела, – 
рассказывает инженер-технолог 
Олег Чуприн. – Шум может вы-
зывать головную боль, раздражи-
тельность, утомляемость. Ситуа-
ция усугублялась тем, что накопи-
тель расположен у цеховой стены. 
Звуки многократно отражались 

от нее и распространялись по це-
ху. Нужно было простое, но эффек-
тивное решение.

Такое решение нашел Андрей 
Щепров, участник МИГ. Каждое 
утро он прогревал машину; стены 
гаража при этом резонировали, 
шум двигателя был слышен в до-
ме – и от этого просыпалась семья. 
Мужчина перенес в гараж остав-
шиеся после ремонта сэндвич-па-
нели и поставил их к стене, примы-
кающей к дому. Шум перестал бес-
покоить домочадцев.

Аналогичным путем решили 
пойти в цехе: вокруг накопителя 
построили экран. Новые замеры 
показали значительное улучше-
ние ситуации – уровень звуково-
го воздействия снизился более чем 
на 10 единиц. Стало тише и на упа-
ковочной секции – 76,3 децибела.
















